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(57) Изобретение относится к отгонному устройству высокого давления для установки по производству
карбамида, способу изготовления компонента, трубке теплообменника и устройству, содержащему
трубку из легированной стали. Также описана установка по производству карбамида, состоящая
из части оборудования, содержащей определенные стальные сплавы. Отгонное устройство
высокого давления для установки по производству карбамида представляет собой вертикальный
кожухотрубный теплообменник пленочного типа, содержащий трубки, оболочку и верхнюю и
нижнюю трубные решетки, при этом отгонное устройство содержит впускное отверстие для
приема карбамидного раствора дополнительно содержащего карбамат в верхней части трубок, и
впускное отверстие для приема пара в пространстве кожуха между оболочкой и трубками и двумя
трубными решетками, причем трубки содержат по меньшей мере одну часть, изготовленную из
ферритной стали, которая находится в контакте с указанным карбамидным раствором, содержащим
карбамат. Трубка теплообменника представляет собой биметаллическую трубку, содержащую
внутренний и наружный слои трубки, причем внутренний слой трубки изготовлен из ферритного
стального сплава, а наружный слой трубки изготовлен из материала, выбранного из группы
дуплексной нержавеющей стали, титана, титановых сплавов, циркония, циркониевых сплавов и
аустенитной нержавеющей стали. Способ изготовления компонента, который содержит первую
и вторую части, которые имеют металлическую связь друг с другом, причем первая часть
изготовлена из ферритной нержавеющей стали, а вторая часть из стали другого типа, включает
заполнение части формы для литья, соответствующей указанной первой части, первым порошком
из ферритного сплава из нержавеющей стали; заполнение части формы для литья, соответствующей
указанной второй части, вторым порошком сплава, композиция которого отличается от указанного
первого порошка сплава из нержавеющей стали; и горячее изостатическое прессование (ГИП), с
получением цельного объекта. Устройство содержит по меньшей мере одну стальную трубку; по
меньшей мере один элемент держателя, состоящий из стали, имеющей дуплексную аустенитную
микроструктуру или чисто аустенитную микроструктуру, причем стальная трубка проходит
сквозь элемент держателя и прикреплена к элементу держателя посредством сварного шва,
образованного на наружной поверхности трубки и на элементе держателя; при этом стальная
трубка представляет собой трубку, содержащую внутреннюю часть трубки, которая имеет чисто
ферритную микроструктуру, и наружную часть трубки, которая имеет дуплексную аустенитную
микроструктуру или чисто аустенитную микроструктуру.
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