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(57) Зубошлифовальный станок, содержащий токарную станину (100), подвижный стол (200),
поворотный стол (800) и по меньшей мере два инструментальных шпинделя C (600).
Подвижный стол (200) выполнен с возможностью перемещения на токарной станине (100) вдоль
горизонтальной продольной оси X. Первая стойка (300) выполнена с возможностью перемещения
на подвижном столе (200) вдоль горизонтальной продольной оси Y. Первая стойка (300)
выполнена с возможностью перемещения с корпусом вращающегося вала (400) вдоль вертикальной
продольной оси Z, вращающийся вал A расположен в корпусе вращающегося вала (400). Корпус
шлифовального круга (500) расположен на концевой части вращающегося вала A, шпиндель
шлифовального круга B расположен в корпусе шлифовального круга (500). Шлифовальный
круг установлен на концевой части шпинделя шлифовального круга B. Поворотный стол (800)
установлен вертикально с возможностью вращения на токарной станине (100), а инструментальные
шпиндели C (600) установлены вертикально на поворотном столе (800) и расположены друг
за другом вокруг оси поворотного стола (800). Зубошлифовальный станок согласно вариантам
осуществления настоящего изобретения имеет небольшое количество компонентов и простую
конструкцию, и имеет низкие требования к жесткости и прочности вращающегося вала A,
так как имеет небольшой вес. Кроме того, весь зубошлифовальный станок обладает хорошей
стабильностью и малой погрешностью передачи.
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