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(57) Изобретение относится к конструкции узла вентилятора, содержащего ступицу и соединенную
с ней втулку, и способу изготовления данного узла вентилятора. Узел вентилятора, содержащий
ступицу и соединенную с ней втулку, ступица имеет отверстия для крепления к диску колеса, а
в центральной части отверстие со шлицевыми пазами, в которое установлена втулка, согласно
изобретению имеет ступицу, выполненную с выемками по периметру ее внешнего края суммарной
площадью, составляющей 10-17% от общей площади ступицы, по периметру ступицы в
центральной ее части выполнены пазы суммарной площадью, составляющей 10-13% от общей
площади ступицы, при этом суммарная площадь всех выемок и всех пазов составляет не более 30%
площади ступицы, в центральное отверстие ступицы со шлицевыми пазами запрессована втулка со
шлицами и со шпоночным пазом. В способе изготовления узла вентилятора, содержащего ступицу
и соединенную с ней втулку, согласно изобретению осуществляют нагрев заготовок ступицы и
втулки для размягчения исходного материала, подвергают заготовки экструзии для изготовления
профильного проката ступицы, а также профильного проката втулки, затем после охлаждения
полученные прокаты разрезают на ступицы и втулки необходимой толщины, в центральное
отверстие ступицы со шлицевыми пазами запрессовывают втулку со шлицами и со шпоночным
пазом. В качестве исходного материала используют алюминиевый сплав, который нагревают для
размягчения до температуры 375-500°C. Уменьшены вес ступицы, материалоемкость, снижены
расход сырья, затраты энергии, повышена производительность.
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