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(57) Предусмотрено резьбовое соединение с высоким крутящим моментом с профилями наружной и
внутренней резьбы, образованными клиновидной резьбой с высоким сопротивлением сдвигу и
высоким сопротивлением крутящему моменту. Радиус r1 кривизны основания опорной стороны
первого витка (111) резьбы, расположенного на конце профиля (11) наружной резьбы, связанного с
концевой частью, составляет не ниже высоты Th×0,14 резьбы, а более предпочтительно, не ниже,
чем Th×0,16, для улучшения сопротивления сдвигу первого витка (111) резьбы. Дополнительно,
шаг резьбы может быть уменьшен, чтобы увеличить количество витков резьбы, чтобы увеличить
площадь контакта для опорных сторон, или только радиус кривизны основания опорной стороны
первого витка резьбы, расположенного на конце профиля наружной резьбы, связанном с концевой
частью, может быть увеличен, а меньшие радиусы кривизны могут быть предусмотрены для
других участков, чтобы увеличить площадь контакта для опорных сторон, тем самым поддерживая
высокое сопротивление крутящему моменту.






























































	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

