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(57) Изобретение относится к медицине, к разделу стоматологии, и может быть использовано для
устранения патологической подвижности зубов при заболеваниях периодонта (пародонта) и
предназначено для шинирования депульпированных зубов со II-III степенью подвижности. Задача,
решаемая заявляемым изобретением, заключается в повышении эффективности шинирования
депульпированных зубов со II-III степенью подвижности при лечении заболеваний периодонта
(пародонта) за счет улучшения фиксации шины в борозде. Поставленную задачу решает способ
шинирования депульпированных зубов со II-III степенью подвижности при лечении заболеваний
периодонта (пародонта), заключающийся в том, что на оральной поверхности шинируемых зубов
препарируют борозду, распломбировывают корневой канал депульпированного зуба с выходом в
борозду, проводят адгезивную обработку корневого канала и борозды, вводят в корневой канал
композитный цемент и стекловолоконный штифт, свободный конец которого выводят наружу,
полимеризуют часть стекловолоконного штифта, находящегося в корневом канале, затем наносят
текучий композиционный материал в борозду и укладывают в нее армирующую ленту, начиная
с крайнего, входящего в шину зуба, дойдя до депульпированного зуба, свободным концом
стекловолоконного штифта огибают армирующую ленту, вводят его в корневой канал и фиксируют
фотополимеризацией, затем продолжают шинирование остальных зубов, фотополимеризуют,
покрывают композитом обычной плотности и осуществляют финишную фотополимеризацию.
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