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(57) Изобретение относится к области нефтепереработки, в частности к процессам получения легких
газообразных олефинов путем каталитического пиролиза жидких углеводородных фракций.
Заявленный эффект достигается путем использования катализатора, представляющего собой
керамическую кассету с нанесенным на нее активным компонентом BaCl2. Описан способ
подготовки исходных компонентов кассетного катализатора, а также методика приготовления
исходных компонентов и нанесения активной фазы на пористый кассету-носитель. Приведены
условия эффективного использования кассетного катализатора на основе BaCl2 в процессе
конверсии углеводородных фракций с описанием технологических приемов применения кассет
катализатора, обоснованием температурных режимов каталитической конверсии и режимов
подачи сырья для достижения максимальной эффективности заявляемого кассетного катализатора.
Техническим результатом процесса является получение активного катализатора в виде
керамических кассет с нанесенным на них активным компонентом BaCl2 для превращения
углеводородных фракций в газообразные углеводороды C1-C4 - достигается при использовании
кассет с нанесенным на него BaCl2 в количестве до 15-20 мас.% в температурном интервале
700-750°C и скорости подачи сырья 0,5-1,2 ч-1. Экспериментальные результаты представлены в
табл. 1-4.
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