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(57) Изобретение относится к области строительства быстровозводимых зданий, а именно к стеновым
панелям каркасных стен зданий и сооружений из металлического профиля. Технический результат
изобретения заключается в обеспечении технологичности строительства теплоэффективных
зданий со сниженными показателями трудозатрат и трудоемкости, который достигается за
счет того, что стеновая панель, содержащая наружный и внутренний слои в виде наружной
и внутренней стенок несъемной опалубки, закрепленной на каркасе с размещенным между
стенками слоем заполнителя и отделанной облицовочными материалами, отличающийся тем,
что каркас стеновой панели выполнен в виде лёгкой стальной тонкостенной конструкции из
металлического профиля, образованного горизонтальными и вертикальными направляющими,
смонтированными по периметру каркаса и дополнительными вертикальными стойками и
горизонтальными перемычками, смонтированными внутри между упомянутыми горизонтальными
и вертикальными направляющими каркаса, при этом для соединения вертикальных стоек и
горизонтальных перемычек между собой в местах их пересечения в одном из профилей выполнены
прямоугольные отверстия для прохождения сквозь него другого профиля, места стыков профилей
каркаса стеновой панели между собой проложены теплоизоляционным материалом, несъемная
опалубка смонтирована к каркасу на гидро-, пароизоляционный слой.
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Изобретение относится к области строительства быстровозводимых зданий, а именно к стеновым 

панелям каркасных стен зданий и сооружений из металлического профиля [Е04В 1/18, Е04В 1/24, Е04В 

1/62, Е04В 2/02, Е04В 2/56, Е04В 2/68, Е04В 2/84]. Из уровня техники известно "Жилое каркасное строе-

ние, каркас строения и стена здания" [GB 2325477 (А), опубл.: 25.11.1998], включающее каркас, жестко 

связанный с опорной плитой цоколя, и содержащий стены с оконными и дверными проемами, и элемен-

ты межэтажных перекрытий, отличающееся тем, что каркас выполнен из вертикальных закладных досок 

с пазами на уровне каждого следующего этажа, обвязанных горизонтальными перемычками, закреплен-

ными в пазах, при этом расстояние между вертикальными закладными досками выбирают с учетом 

оконных и дверных проемов, а внешняя и внутренняя часть деревянного каркаса облицована листовым 

материалом, образуя полость, которая залита пенобетоном. 

Недостатком аналога является низкая функциональная пригодной строений, возведенных описан-

ным способом для использования в холодных климатических районах. Другими недостатками аналога 

являются низкая надежность и несущая способность, а также высокая опасность возгорания, обуслов-

ленные конструктивными особенностями и применяемыми материалами при строительстве. 

Наиболее близким по технической сущности является "Стеновое ограждение для зданий и соору-

жений (варианты)" [RU 79304 (U1), опубл.: 27.12.2008], включающее наружный и внутренний слои в 

виде наружной и внутренней стенок несъемной опалубки, закрепленной на каркасе с размещенным меж-

ду стенками слоем заполнителя, отличающееся тем, что наружная и внутренняя стенки несъемной опа-

лубки выполнены соответственно из плитных или погонажных облицовочных материалов и из парогазо-

проницаемых панелей, при этом каркас выполнен двухрядным с наружным и внутренним рядами стоек, 

установленных в рядах с соответствующим каждому ряду шагом, при этом стойки выполнены составны-

ми с длиной по высоте здания и связаны между собой монтажными связями, причем на наружном и 

внутренних рядах стоек смонтированы соответственно внешние и внутренние стенки опалубки, в качест-

ве заполнителя между которыми использован монолитный утеплитель, например монолитный пенобе-

тон, при этом в качестве направляющих и стоек использованы стальные фасонные оцинкованные профи-

ли, а смежные стойки каждого ряда соединены поперечинами, расположенными с технологическим ша-

гом по высоте каждого ряда стоек. Погонажные облицовочные материалы выполнены из панелей, на-

пример, типа сайдинга с креплением панелей к наружному ряду стоек за счет винтовых соединений, на-

пример саморезов, а облицовочные плитные материалы выполнены в виде фасадных плит с ровными или 

пазогребневыми кромками и закладными элементами в виде П-образных полосовых закладных элемен-

тов с выступающими с тыльной стороны фасадных плит ножками в виде гибких монтажных полос, паро-

газопроницаемый слой выполнен из гипсоволокнистых или гипсокартонных панелей, в том числе во вла-

гостойком исполнении. 

Основной технической проблемой прототипа является высокая трудоемкость строительства зданий 

описанным способом, обусловленная возведением стен непосредственно от цоколя или перекрытия, 

применением в качестве облицовочных плитных материалов в виде фасадных плит и отсутствием в кон-

струкции теплоизоляционного слоя, за исключением наполнителя между рядами каркаса, что в итоге 

ведет к повышению трудозатрат и трудоемкости возведения зданий, а также снижению их теплоэффек-

тивности, что исключает возможность возведения описанным способом зданий в регионах с холодными 

климатическим условиями. Кроме того, описанный способ предполагает выполнением всех этапов стро-

ительства здания на месте его возведения, что снижает технологичность здания, выражающая удобство и 

сроки его производства. 

Задачей изобретения является устранение недостатков прототипа. 

Технический результат изобретения заключается в обеспечении технологичности строительства те-

плоэффективных зданий со сниженными показателями трудозатрат и трудоемкости. 

Указанный технический результат достигается за счет того, что стеновая панель, содержащая на-

ружный и внутренний слои в виде наружной и внутренней стенок несъемной опалубки, закрепленной на 

каркасе с размещенным между стенками слоем заполнителя и отделанной облицовочными материалами, 

отличающийся тем, что каркас стеновой панели выполнен в виде лёгкой стальной тонкостенной конст-

рукции из металлического профиля, образованного горизонтальными и вертикальными направляющими, 

смонтированными по периметру каркаса и дополнительными вертикальными стойками и горизонталь-

ными перемычками, смонтированными внутри между упомянутыми горизонтальными и вертикальными 

направляющими каркаса, при этом для соединения вертикальных стоек и горизонтальных перемычек 

между собой в местах их пересечения в одном из профилей выполнены прямоугольные отверстия для 

прохождения сквозь него другого профиля, места стыков профилей каркаса стеновой панели между со-

бой проложены теплоизоляционным материалом, несъемная опалубка смонтирована к каркасу на гидро-, 

пароизоляционный слой. 

В частности, металлический профиль выполнен в виде П- или С-образного стального профиля, при 

этом при этом боковые полки горизонтальных и вертикальных направляющих обращены внутрь каркаса, 

боковые полки вертикальных стоек размещены между полками горизонтальных направляющих вдоль 

них, боковые полки горизонтальных перемычек размещены между полками вертикальных направляю-

щих и/или вертикальных стоек вдоль них. 
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В частности, в стеновой панели выполнены проемы, образованные дополнительными вертикальны-

ми стойками и горизонтальными перемычками, боковые полки профиля которых обращены во внутрен-

нюю часть каркаса с возможностью образования дверного и/или оконного проемов. 

В частности, каркас стеновой панели выполнен многорядным, состоящим из параллельно ориенти-

рованных рядов каркаса, соединенных между собой поперечными перемычками. 

В частности, внутренняя опалубка выполнена из погонажных плитных материалов. 

В частности, наружная опалубка выполнена из плитных теплоизоляционных материалов толщиной 

от 30 до 300 мм в зависимости от требований по тепловой защите здания. 

В частности, на наружную опалубку для повышения теплоэффективности и звукоизоляции стено-

вой панели смонтирован слой из каменной базальтовой ваты. 

В частности, гидро-, пароизоляционный слой с наружной стороны стеновой панели смонтирован на 

горизонтальный трастовый профиль. 

В частности, внутреннее пространство стеновой панели между слоями внутренней и наружной опа-

лубок заполнено модифицированным монолитным пенобетоном плотностью не менее 150 кг/м
3
. 

В частности, внутреннее пространство стеновой панели заполнено сыпучим утеплителем. 

В частности, в вертикальных стойках и горизонтальных перемычках стеновой панели выполнены 

отверстия для прохождения через них раствора наполнителя для равномерного заполнения внутреннего 

пространства стеновой панели. В частности, внутреннее пространство стеновой панели заполнено утеп-

лителем плотностью не менее 10 кг/м
3
. 

Краткое описание чертежей 

На фиг. 1 показан общий вид стеновой панели с наполнителем из пенобетона. 

На фиг. 2 показан общий вид стеновой панели с наполнителем из плитных теплоизоляционных ма-

териалов. 

На фигурах обозначено: 1 - горизонтальные направляющие, 2 - вертикальные направляющие, 3 - 

вертикальные стойки, 4 - горизонтальные перемычки, 5 - внутренняя опалубка, 6 - наружная опалубка, 7 

- гидро-, пароизоляционный слой, 8 - наполнитель, 9 - отделочные материалы. 

Осуществление изобретения 

Стеновая панель включает в себя металлический каркас, выполненный в виде лёгкой стальной тон-

костенной конструкции из металлического профиля, образованного горизонтальными 1 (см. фиг. 1, 2) и 

вертикальными 2 направляющими, смонтированными по периметру каркаса и дополнительными верти-

кальными стойками 3 и горизонтальными перемычками 4, смонтированными между собой и внутри ме-

жду упомянутыми горизонтальными 1 и вертикальными 2 направляющими каркаса. 

Металлический профиль выполнен в виде П- или С-образного стального профиля, при этом боко-

вые полки горизонтальных 1 и вертикальных 2 направляющих обращены внутрь каркаса. 

В одном из вариантов реализации в основании вертикальных стоек 3 и/или горизонтальных пере-

мычек 4 выполнены прямоугольные отверстия для прохождения сквозь них соответственно горизонталь-

ных перемычек 4 и/или вертикальных стоек 3. 

В некоторых вариантах реализации в стеновой панели могут быть выполнены дверной и/или окон-

ный проемы, образованные дополнительными вертикальными стойками и горизонтальными перемычка-

ми, боковые полки профиля которых обращены во внутреннюю часть каркаса. 

В одном из вариантов реализации каркас стеновой панели может быть выполнен многорядным, со-

стоящим из параллельно ориентированных рядов каркаса, соединенных между собой поперечными пе-

ремычками. 

Соединение элементов каркаса между собой выполнены как разъемным, так и неразъемным соеди-

нением. 

Для предотвращения образования участков промерзания и улучшения теплоизоляции стен места 

стыков профилей каркаса стеновой панели между собой проложены теплоизоляционным материалом (на 

фигурах не показан), например, пеноизолом, теплофолом и т д. (на фигурах не показаны). 

К каркасу стеновой панели с одной и другой его поверхностей смонтирована несъемная опалубка, 

содержащая внутреннюю опалубку 5, смонтированную со стороны стеновой панели, которая в дальней-

шем будет выполнять роль внутренней стены здания и наружную опалубку 6, смонтированную с проти-

воположной стороны стеновой панели, которая будет выполнять роль наружной стены здания. 

Внутренняя 5 и наружная опалубки смонтированы на гидро-, пароизоляционный слой 7, выполнен-

ный, например, из мембраны. 

Внутренняя опалубка 5 выполнена из плитных материалов, например, из цементо- стружечной пли-

ты, ориентированно-стружечной плиты, гипсокартона и т.д. 

Наружная опалубка 6 выполнена из плитных теплоизоляционных материалов, например, пенополи-

стирола, пенопласта, полиизоцианурата и т.д., при этом толщину наружной опалубки выбирают исходя 

из требований по тепловой защите здания. 

В одном из вариантов реализации на наружную опалубку для повышения теплоэффективности и 

звукоизоляции стеновой панели может быть смонтирован слой из каменной базальтовой ваты (на фигу-

рах не показан). 
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В одном из вариантов реализации гидро-, пароизоляционный слой с наружной стороны стеновой 

панели может быть смонтирован на предварительно смонтированный горизонтальный трастовый про-

филь (на фигурах не показан). 

Внутреннее пространство стеновой панели между слоями внутренней и наружной опалубок запол-

нено наполнителем 8, например, модифицированным монолитным пенобетоном плотностью не менее 

150 кг/м
3
 или сыпучим утеплителем (см. фиг. 1), при этом, в вертикальных стойках 3 и/или горизонталь-

ных перемычках 4 стеновой панели могут быть выполнены отверстия для прохождения через них рас-

твора наполнителя 8 для равномерного заполнения внутреннего пространства стеновой панели. 

В одном из вариантов реализации наполнитель 8 может быть выполнен из плитных или рулонных 

материалов, например, минеральной (каменной) ваты, пенополистирола, пеноизола, пробки, пеностекла, 

эковаты и т.д., плотностью не менее 10 кг/м
3
, при этом данный вид утеплителя укладывают после монта-

жа одной из опалубок 3 или 4 (см. фиг. 2). 

Стеновые панели проектируют исходя из архитектурного проекта здания. Для этого исходя из про-

екта формируют проект стеновых панелей для каждой из стен, в том числе перегородок здания в отдель-

ности с учетом их размера, формы, наличия дверных и/или оконных проемов и т.д. При формировании 

проекта учитывают количество рядов в каркасе стеновой панели. Также уточняют размеры, преимущест-

венно ширину профилей металлического каркаса и конфигурируют взаимное пересечение вертикальных 

стоек 3 и горизонтальных перемычек 4 для формирования в последующем отверстий для сквозного про-

хождения сквозь них упомянутых стоек 3 или перемычек 4. Конфигурируют взаимное расположение 

совмещаемых между собой стеновых панелей в проекте здания. По завершению формирования проекта 

формируют, по крайней мере, три слоя, один из которых содержит элементы металлической конструкции 

стеновых панелей, второй -внутреннюю опалубку 5, третий - наружную опалубку 6. Каждому из элемен-

тов слоев присваивают индивидуальный идентификационный номер. 

Далее каждый из слоев отправляют производство, где по подготовленному проекту изготавливают 

профили, режут их по заданным конфигурацией размерам, вырубают в них прямоугольные отверстия и 

отверстия для заполнения наполнителем, раскраивают и осуществляют резку опалубки, при этом на каж-

дый из изготовленных элементов наносят индивидуальный идентификационный номер, присвоенный им 

ранее при проектировании. 

Готовые к монтажу элементы стеновой панели собирают между собой сборочными операциями, т.е. 

из вертикальных 2 и горизонтальных 1 направляющих, вертикальных стоек 3 и горизонтальных перемы-

чек 4 собирают металлический каркас, при этом упомянутые элементы 1-4 монтируют между собой 

разъемным и/или неразъемным соединением, например, сваркой, болтами, заклепками, саморезами и т.д. 

Далее, при использовании в качестве наполнителя 8 пенобетона или сыпучего утеплителя монтируют 

внутреннюю 5 и наружную 6 опалубки и заполняют внутренний объем стеновой панели утеплителем 8. 

Для обеспечения равномерного заполнения стеновую панель перед заполнением устанавливают верти-

кально. 

В варианте использования в качестве наполнителя 8 плитных или рулонных материалов для запол-

нения внутреннего пространства стеновой панели сначала монтируют одну из опалубок, внутреннюю 5 

или наружную 6, заполняют внутреннее пространство между профилями металлической конструкции 

стеновой панели наполнителем 8 и затем монтируют наружную опалубку 6. 

Перед монтажом внутренней 5 и наружной 6 опалубок укладывают гидро-, пароизоляционный слой 

7. 

После сборки стеновых панелей на производстве их перевозят к месту возведения здания и соеди-

няют сборочными операциями на предварительно установленном фундаменте в соответствии с архитек-

турным проектом здания, при этом перед установкой стеновых панелей поверх фундамента укладывают 

слой гидроизоляции. 

После завершения монтажных работ стеновых панелей осуществляют отделку наружной и внут-

ренней стен отделочными материалами 9. 

В качестве примера реализации заявленного изобретения покажем вариант применения стеновой 

панели для строительства цокольного этажа здания. 

На первом этапе заливают фундамент здания, для чего выполняют в грунте выемку требуемой глу-

биной, шириной и конфигурацией. Фундамент выполняют ленточным, в виде ростверка и может быть 

выполнен на подушке, а также армированным арматурой. 

На втором этапе после затвердевания фундамента выполняют его гидроизоляцию, а с наружной 

стороны фундамент дополнительно утепляют теплоизоляционным слоем, после чего осуществляют об-

ратную засыпку грунтом и/или щебнем. 

На следующем этапе на фундамент монтируют стеновые панели в соответствии с архитектурным 

проектом здания. 

Далее с внутренней стороны возводимого здания заливают стяжку, армированную арматурой. В не-

которых вариантах реализации при заливке стяжки выполняют ее теплоизоляцию и/или монтируют тру-

бопровод теплого пола. 

Снаружи вдоль фундамента отливают отмостку. 
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На последнем этапе осуществляют отделку наружной и внутренней стен здания. Для этого с наруж-

ной стороны здания выполняют отделку наружной и внутренней стен отделочными материалами 9. 

Снаружи стеновые панели могут быть отделаны декоративными материалами или к ним может 

быть смонтирован вентилируемый фасад. 

Технический результат изобретения - обеспечение технологичности строительства теплоэффектив-

ных зданий со сниженными показателями трудозатрат и трудоемкости достигается за счет того, что для 

строительства здания по архитектурному проекту, в том числе с размещением дверных и оконных про-

емов изготавливают законченные и готовые к монтажу стеновые панели, каждая из которых включает в 

себя металлический каркас, выполненный в виде лёгкой стальной тонкостенной конструкции из метал-

лического профиля, образованного горизонтальными 1 и вертикальными 2 направляющими, смонтиро-

ванными по периметру каркаса и дополнительными вертикальными стойками 3 и горизонтальными пе-

ремычками 4, смонтированными внутри между упомянутыми горизонтальными 1 и вертикальными 2 

направляющими каркаса и несъемной внутренней 5 и наружной 6 опалубками, формирующими замкну-

тый объем заполненный наполнителем 8, при этом наружная опалубка 6 уже выполнена из плитных теп-

лоизоляционных материалов, что исключает необходимость утепления фасада здания и таким образом 

обеспечивает быструю сборку здания путем доставки на место возведения здания уже готовых стеновых 

модулей с последующей их сборкой типовыми сборочными операциями. 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

1. Стеновая панель, содержащая наружный и внутренний слои в виде наружной и внутренней сте-

нок несъемной опалубки, закрепленной на каркасе с размещенным между стенками слоем заполнителя и 

отделанной облицовочными материалами, отличающийся тем, что каркас стеновой панели выполнен в 

виде лёгкой стальной тонкостенной конструкции из металлического профиля, образованного горизон-

тальными и вертикальными направляющими, смонтированными по периметру каркаса и дополнитель-

ными вертикальными стойками и горизонтальными перемычками, смонтированными внутри между упо-

мянутыми горизонтальными и вертикальными направляющими каркаса, при этом для соединения верти-

кальных стоек и горизонтальных перемычек между собой в местах их пересечения в одном из профилей 

выполнены прямоугольные отверстия для прохождения сквозь него другого профиля, места стыков про-

филей каркаса стеновой панели между собой проложены теплоизоляционным материалом, несъемная 

опалубка смонтирована к каркасу на гидро-, пароизоляционный слой, а в вертикальных стойках и гори-

зонтальных перемычках стеновой панели выполнены отверстия для прохождения через них раствора 

наполнителя для равномерного заполнения внутреннего пространства стеновой панели, при этом напол-

нитель имеет плотность не менее 10 кг/м
3
. 

2. Панель по п.1, отличающаяся тем, что металлический профиль выполнен в виде П- или С-

образного стального профиля, при этом боковые полки горизонтальных и вертикальных направляющих 

обращены внутрь каркаса, боковые полки вертикальных стоек размещены между полками горизонталь-

ных направляющих вдоль них, боковые полки горизонтальных перемычек размещены между полками 

вертикальных направляющих и/или вертикальных стоек вдоль них. 

3. Панель по п.1, отличающаяся тем, что в ней выполнены проемы, образованные дополнительными 

вертикальными стойками и горизонтальными перемычками, боковые полки профиля которых обращены 

во внутреннюю часть каркаса с возможностью образования дверного и/или оконного проемов. 

4. Панель по п.1, отличающаяся тем, что каркас стеновой панели выполнен многорядным, состоя-

щим из параллельно ориентированных рядов каркаса, соединенных между собой поперечными перемыч-

ками. 

5. Панель по п.1, отличающаяся тем, что внутренняя опалубка выполнена из погонажных плитных 

материалов. 

6. Панель по п.1, отличающаяся тем, что наружная опалубка выполнена из плитных теплоизоляци-

онных материалов толщиной от 30 до 300 мм в зависимости от требований по тепловой защите здания. 

7. Панель по п.1, отличающаяся тем, что на наружную опалубку для повышения теплоэффективно-

сти и звукоизоляции стеновой панели смонтирован слой из каменной базальтовой ваты. 

8. Панель по п.1, отличающаяся тем, что гидро-, пароизоляционный слой с наружной стороны сте-

новой панели смонтирован на горизонтальный профиль. 

9. Панель по п.1, отличающаяся тем, что внутреннее пространство стеновой панели между слоями 

внутренней и наружной опалубок заполнено модифицированным монолитным пенобетоном плотностью 

не менее 150 кг/м
3
. 

10. Панель по п.1, отличающаяся тем, что внутреннее пространство стеновой панели заполнено сы-

пучим утеплителем. 
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