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(57) Изобретение относится к новому устройству и способу штучной или групповой упаковки
изделий средних и крупных габаритов в пленку. Устройство упаковки габаритных изделий
в пленку содержит конвейер подающий, упаковочный модуль, модуль запайки продольных
швов, конвейер отводящий, отличается тем, что модуль запайки продольных швов содержит
конвейер, два запайщика пленки, раму, электрошкаф, при этом конвейер выполнен раздвижным и
состоит из трех конвейеров, центрального, неподвижно закрепленного по оси устройства и двух
подвижных боковых, смонтированных на рельсах, установленных на раме, и штурвала, запайщики
выполнены с возможностью регулирования их высоты относительно конвейера, каждый запайщик
пленки содержит плиту, захват, блок запайки, блок протяжки, мотор редуктор, при этом захват
содержит верхнюю и нижнюю группы шкивов, соединенных ремнями, валы, рычаги, шарниры,
пневмоцилиндры, блок протяжки содержит верхнюю и нижнюю группы шкивов, соединенных
ремнями, верхний и нижний обкатные ролики, валы. Способ упаковки габаритных изделий в
пленку включает четыре этапа, первый этап включает подачу изделия подающим конвейером
к упаковочному модулю, второй этап включает оборачивание изделия в упаковочном модуле в
пленку, третий этап включает запайку продольных швов пленочного полурукава изделия в модуле
запайки продольных швов, четвертый этап включает отвод упакованного изделия отводящим
конвейером, отличающийся тем, что третий этап включает захват продольных кромок полурукава
захватами запайщиков, сваривание швов в блоках запайки и уплотнение швов обкатными роликами
в блоках протяжки.
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