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(57) Изобретение относится к катодному блоку и способу изготовления такого катодного блока (32),
прикреплённого посредством катодных штанг (22, 22') и установленного в качестве катодного
сборочного узла в электролизёре Холла-Эру для электролитического производства алюминия,
где неспечённые предварительно изготовленные сегменты (31) из композиционного материала,
содержащего порошки твердых материалов, таких как TiB2, HfB2, ZrB2, CrB2, WB2, или порошок
карбида огнеупорного металла, такой как SiC, Cr3C2, B4C, TiC, или Al2O3, а также кокс и
пек, формуются в небольшой виброформе. Затем эти неспеченные композиционные сегменты
(31) располагаются в выбранных областях на нижней поверхности более крупной виброформы
для изготовления катодных блоков, при этом углеродсодержащая катодная паста вводится
в форму, а катодная паста предварительно изготовленных сегментов подвергается процессу
формования в виброформе, в ходе которого происходит сплавление предварительно изготовленных
композиционных сегментов (31) с катодной пастой, таким образом формируя неспеченный
катодный блок с интегрированным композиционным слоем. Затем катодный блок (32) обжигается
и графитизируется способом, аналогичным для традиционных катодных блоков.
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