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(57) Для создания композиции для смазки и/или удаления окалины при горячей обработке металлов,
не имеющей недостатков, наблюдаемых при использовании обычных высокотемпературных
смазочных материалов, в изобретении предлагается композиция для смазки и/или удаления
окалины при горячей обработке металлов, состоящая из смеси твердых веществ, содержащей
следующие компоненты: (a) 20-60 вес.% конденсированного фосфата щелочного металла, (b) 10-40
вес.% соединения бора, выбранного из боросиликатного стекла, борной кислоты, соли борной
кислоты или их смеси, (c) 10-30 вес.% сульфатов щелочных или щелочноземельных металлов, (d)
5-25 вес.% жирной кислоты, соли жирной кислоты или их смеси, при условии, что суммарное
содержание компонентов (a) и (b) составляет не менее 50 вес.% смеси, а суммарное содержание
компонентов (a)-(d) составляет по меньшей мере 85 вес.% смеси.
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