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(57) Изобретение касается способа получения синтез-газа, включающего следующие этапы: a)
риформинг углеводородного сырья в секции риформинга, в результате чего получают синтез-
газ, содержащий CH4, CO, CO2, H2 и H2O, а также примеси, содержащие аммиак; b) конверсию
синтез-газа в секции сдвига, включающей один или более последовательных этапов сдвига
с получением синтез-газа, прошедшего конверсию; c) отделение от синтез-газа, прошедшего
конверсию, технологического конденсата, образующегося при охлаждении и, при необходимости,
промывка синтез-газа, прошедшего конверсию; d) направление технологического конденсата
в отпарную колонну для конденсата, в которой растворенные побочные продукты конверсии,
включающие аммиак, метанол и амины, образованные во время конверсии синтез-газа, отгоняют
из технологического конденсата при помощи пара, в результате чего получают поток пара
отпарной колонны, e) добавление части потока пара отпарной колонны из отпарной колонны
технологического конденсата в углеводородное сырье и/или синтез-газ по ходу процесса после
секции риформинга, перед последним этапом сдвига, причем оставшуюся часть технологического
конденсата продувают.
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