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(57) Устройство для производства гнутого многогранного пултрузионного фиброармированного
пластикового арматурного стержня для бетона (обычно известного как FRP арматура) содержит
несколько блоков смачивания смолой для одновременной пропитки смолой нескольких связок
пучков стекловолокна, непрерывно протягиваемых через блоки смачивания смолой, несколько
блоков спиральной обмотки, выполненных с возможностью спиральной обмотки основы вокруг
нескольких намоченных пучков, и несколько вращающихся многогранных формовочных рам для
непрерывной намотки на них нескольких намоченных пучков и удерживания нескольких пучков во
время отверждения. Также заявлен связанный способ.
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