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(57) В резьбовом соединении для труб с двухступенчатой конструкцией резьбы с поверхностями
промежуточного заплечика дополнительно повышается сопротивление сжатию. По завершении
свинчивания ниппеля (2) и муфты (3) диаметр стыковочного зазора составляет 0,15 мм или
меньше, причем стыковочный зазор определяется между закладной стороной наружной резьбы,
включающей внутренний резьбовой участок (27), и внешний резьбовой участок (23) и закладной
стороной внутренней резьбы, включающей внутренний резьбовой участок (36) и внешний
резьбовой участок (32), тем самым вызывая контакт закладных сторон наружной и внутренней
резьб до того, как угол θ поворота поверхностей (25 и 34) промежуточного заплечика, как
обозначается в продольном сечении, начинает быстро увеличиваться, тем самым предотвращая
накопление повреждений в поверхностях (25 и 34) промежуточного заплечика.
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