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(57) Представлен способ получения расплавленной стали согласно одному аспекту настоящего
изобретения, в котором железо твердофазного прямого восстановления содержит 3,0 мас.% или
более SiO2 и Al2O3 в сумме и 1,0 мас.% или более углерода, отношение металлического железа
к общему содержанию железа, содержащемуся в железе твердофазного прямого восстановления,
составляет 90 мас.% или более, и содержание Сх избыточного углерода относительно углерода,
содержащегося в железе твердофазного прямого восстановления, составляет 0,2 мас.% или более,
причем способ включает стадию отделения шлака, в которой железо твердофазного прямого
восстановления нагревают и расплавляют в электрической печи без введения кислорода, для
разделения на расплавленную сталь и шлак, и шлак непрерывно выводят из электрической печи,
и стадию обезуглероживания вдуванием в электрическую печь общего количества кислорода,
вводимого в электрическую печь на расплавленную сталь для обезуглероживания после стадии
отделения шлака.
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