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(57) Раскрыта стойкая к смятию нефтепромысловая обсадная труба, содержащая химические элементы
в следующем составе по массе: 0,08-0,15% углерода (C), 0,1-0,4% кремния (Si), 0,1-0,3% марганца
(Mn), 1-1,5% хрома (Cr), 1-1,5% молибдена (Mo), 0,04-0,08% ниобия (Nb), 0,15-0,25% ванадия
(V), 0,02-0,05% титана (Ti), 0,0015-0,005% бора (B), 0,01-0,05% алюминия (Al), 0,002-0,004%
кальция (Ca), остальное - железо (Fe) и иные неизбежные примеси. Также раскрыт способ
изготовления стойкой к смятию нефтепромысловой обсадной трубы, включающий в себя этапы, на
которых: (1) осуществляют выплавку и непрерывную разливку; (2) осуществляют перфорацию; (3)
осуществляют прокатку; (4) осуществляют регулируемое охлаждение; (5) осуществляют закалку и
отпуск; и (6) осуществляют горячую калибровку и горячую правку.
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