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(57) В способе получения расплавленной стали согласно одному аспекту настоящего изобретения
железо твердофазного прямого восстановления содержит 3,0 мас.% или более SiO2 и Al2O3 в
сумме и 1,0 мас.% или более углерода. Отношение металлического железа к общему содержанию
железа, содержащегося в железе твердофазного прямого восстановления, составляет 90 мас.%
или более, а содержание избыточного углерода Cx составляет 0,2 мас.% или более относительно
углерода, содержащегося в железе твердофазного прямого восстановления. Способ включает
стадию плавления в первой печи от 40 до 100 мас.% железа твердофазного прямого восстановления
и разделения расплавленного чугуна, имеющего содержание углерода от 2,0 до 5,0 мас.% и
температуру от 1350 до 1550°C, и шлака, имеющего основность от 1,0 до 1,4, и стадию плавления
во второй печи остального железа твердофазного прямого восстановления вместе с расплавленным
чугуном, отделенным в первой печи, и вдувания кислорода на расплавленный материал для
обезуглероживания с образованием расплавленной стали.
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