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(57) Способ изготовления лезвия для ножа косилки сельскохозяйственного комбайна, в котором на
этапе подготовки используют заготовку лезвия (1), изначально имеющую форму диска, упомянутая
заготовка лезвия имеет нижнюю сторону, проходящую в первой плоскости (YZ1) и верхнюю
сторону, проходящую во второй плоскости (YZ2), при этом в заготовке лезвия выполнено отверстие,
соединяющее первую плоскость (YZ1) со второй плоскостью (YZ2), в котором на этапе изменения
формы область вокруг отверстия заготовки лезвия деформируют таким образом, что формируют
верхнюю контактную поверхность вокруг отверстия в третьей плоскости (YZ3), причем третья
плоскость находится на большем расстоянии от первой плоскости, чем вторая плоскость (YZ2) в
направлении (X), перпендикулярном первой плоскости (YZ1).
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