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(57) Представлен метод очистки внутренней полости трубопровода (10, 20, 30, 80, 90, 100). Метод
заключается в следующих этапах: выбор участка трубопровода, подлежащего очистке, определение
контрольной точки. Устройство для очистки (60) устанавливают в точку входа в секцию
трубопровода, при этом устройство подсоединяется к источнику подачи жидкости для продувки
жидкостью по длине всей секции трубопровода от первой или последней контрольной точки до
точки входа. Аппарат может содержать устройство записи (61) изображения с целью получения
визуального подтверждения состояния внутренней полости трубопровода. Введение устройства
очистки в трубопровод продолжается до тех пор, пока аппарат не достигнет контрольной точки.
Коллектор (70) крепится на точке входа для сбора загрязнения, которое выдувается из трубопровода
при помощи сжатого воздуха (111). Аппарат перемещается из контрольной точки в точку входа.
Таким образом, загрязнения выдуваются в сторону коллектора и в коллектор. По окончанию
подача жидкости прекращается, а коллектор, содержащий собранные технологические отходы,
демонтируется из точки входа. Устройство демонтируют из трубопровода и просматривают
изображения очищенного трубопровода.
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