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(57) Изобретение относится к способу технического обслуживания охлаждающего блока (1) для
металлургической печи, причем охлаждающий блок (1) включает в себя холодильную плиту (2),
расположенную внутри обечайки (20) печи металлургической печи, охлаждающую трубу (4),
проходящую поперечно через отверстие (20.1) обечайки в обечайке (20) печи и соединенную
с холодильной плитой (2), и компенсатор (6), расположенный вокруг охлаждающей трубы
(4) для образования уплотнения между охлаждающей трубой (4) и обечайкой (20) печи. Для
предоставления инструментария для облегчения ремонта системы охлаждения металлургической
печи изобретение предлагает, что способ включает в себя осуществление по меньшей мере одной
операции обработки резанием с помощью режущего устройства (30, 40), содержащего державку
(31, 41) и режущий инструмент (36, 45), который с возможностью перемещения соединен с
державкой (31, 41) для направленного перемещения относительно державки (31, 41), причем
державку (31, 41) устанавливают на охлаждающей трубе (4), в результате чего режущее устройство
(30, 40) выравнивается по отношению к охлаждающей трубе (4), а режущий инструмент (36, 45)
направлено перемещается при осуществлении операции обработки резанием.
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