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(57) Способ изготовления нагревательной камеры (100) для устройства (200), генерирующего аэрозоль, включает
следующие этапы: предоставление металлического трубчатого элемента (10), содержащего трубчатую
боковую стенку (11) с открытым концом (12); при этом трубчатая боковая стенка имеет толщину не более
чем 0,15 мм; введение трубчатого элемента в трубчатую пресс-форму (20), при этом внутренняя поверхность
трубчатой пресс-формы имеет формующий профиль с по меньшей мере одним выступом (17, 19) или
углублением; герметизацию открытого конца трубчатого элемента; и впрыск текучей среды под давлением в
трубчатый элемент для того, чтобы деформировать трубчатый элемент в направлении наружу так, чтобы он
соответствовал формующему профилю окружающей трубчатой пресс-формы. Путем использования давления
текучей среды для придания формы трубчатому элементу, необходимую форму профиля можно с большой
точностью придать трубчатому элементу, одновременно сохраняя толщину стенок камеры менее 0,15 мм для
обеспечения эффективной передачи тепла расходной части во время использования.
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