
20
21

93
29

4 
  

 A
1

202193294    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 202193294 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2022.08.31

(22) Дата подачи заявки
2021.12.09

(51)  Int. Cl. B21J 13/00 (2006.01)
B21J 1/06 (2006.01)
B21K 29/00 (2006.01)
H05B 6/02 (2006.01)

(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ИНДУКЦИОННОГО НАГРЕВА КРУПНОГАБАРИТНЫХ
ШТАМПОВ В ПРОЦЕССЕ ИЗОТЕРМИЧЕСКОЙ ШТАМПОВКИ

(31) 2020141674
(32) 2020.12.16
(33) RU
(96) 2021000129 (RU) 2021.12.09
(71) Заявитель:

ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ
ОБЩЕСТВО "КАМЕНСК-
УРАЛЬСКИЙ
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ
ЗАВОД"; ФЕДЕРАЛЬНОЕ
ГОСУДАРСТВЕННОЕ
АВТОНОМНОЕ
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ
УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО
ОБРАЗОВАНИЯ "УРАЛЬСКИЙ
ФЕДЕРАЛЬНЫЙ УНИВЕРСИТЕТ
ИМЕНИ ПЕРВОГО ПРЕЗИДЕНТА
РОССИИ Б.Н. ЕЛЬЦИНА" (RU)

(72) Изобретатель:
Сарапулов Сергей Федорович,
Фризен Василий Эдуардович, Бычков
Сергей Алексеевич, Тарасов Федор
Евгеньевич, Смольянов Иван
Александрович, Швыдкий Евгений
Леонидович, Овсянников Борис
Владимирович, Бурибаев Эдуард
Ильфатович, Калистратов Александр
Андреевич (RU)

(57) Изобретение относится к устройствам индукционного нагрева штампового инструмента в процессе
изотермической штамповки. Устройство содержит индуктор для нагрева верхнего штампа,
индуктор для нагрева нижнего штампа, источник питания верхнего индуктора, источник питания
нижнего индуктора, систему охлаждения индукторов и систему управления, при этом индукторы
выполнены в виде плоских спиралей, размещенных в теплоизолированных корпусах, которые
закреплены по отдельности на каждой боковой поверхности верхнего и нижнего штампов
и подключены к источникам питания верхних и нижних индукторов, каждый из которых
состоит из четырех преобразователей частоты, обеспечивающих независимое питание каждого
индуктора. Устройство содержит систему принудительного охлаждения источников питания,
разделенную на два модуля для охлаждения соответственно источников питания верхних и нижних
индукторов, и разделённую на два модуля систему охлаждения индукторов верхнего и нижнего
штампов. Оборудование, предназначенное для питания и охлаждения индукторов нижнего штампа,
расположено на жестко связанной с выдвижным столом пресса рельсовой тележке. В результате
обеспечивается универсальность системы индукционного нагрева для штампового инструмента
прямоугольной формы различных размеров, выравнивание температуры по сечению штампового
инструмента, увеличение надежности и ремонтопригодности системы индукционного нагрева.
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