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(57) Изобретение относится к области производства катализаторов риформинга бензиновых фракций,
предназначенных для получения высокооктановых бензиновых фракций и/или ароматических
углеводородов из бензинолигроиновых фракций. Катализатор на основе оксида алюминия
готовят следующим образом: сформованный гамма-алюмооксидный носитель, возможно
модифицированный промотором, пропитывают растворами, содержащим соединения платины,
хлорид аммония, возможно уксусную и/или щавелевую кислоту, и возможно промотора. Стадию
пропитки осуществляют при температуре 15-80°C в течение 0,5-3,0 ч. Перед стадией основной
пропитки возможно осуществление стадии предварительной обработки носителя, раствором
1-5 мас.% хлорида аммония. Для предотвращения растрескивания гранул носителя на стадии
пропитки возможна их предварительная выдержка в атмосфере влажного воздуха в течение
10-80 ч. Полученные после декантации пропиточного раствора гранулы катализатора сушат при
температуре 110-160°C, а затем прокаливают при температуре 450-650°C. В качестве промотора
применяют олово и/или рений. Технический результат предлагаемого решения - получение
катализатора риформинга бензиновых фракций, содержащего необходимое количество хлора, без
применения соляной кислоты, вызывающей повышенную коррозию применяемого оборудования.
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