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(57) Заявляемое изобретение относится к области обработки металлов давлением и касается технологии
изготовления особотонкостенных эллиптических днищ вагонов-цистерн диаметром 2200-3200 мм.
В предлагаемом способе изготовления особотонкостенных эллиптических днищ, включающем
обрезку листовой заготовки по контуру с технологическим припуском, нагрев заготовки,
вытяжку заготовки осуществляют на гидравлическом прессе простого действия, оснащенного
нижним выталкивателем. Затем производят отбортовку цилиндрической части днища, для чего
устанавливают внутрь днища копир, размещают их в рабочее пространство машины отбортовки,
производят воздействие формообразующего и бортующего роликов на днище с копиром. При
этом операцию отбортовки проводят в два этапа с промежуточным удалением технологического
припуска днища. Далее производят окончательное удаление технологического припуска днища.
Заявляемое изобретение позволяет улучшить качество изготавливаемых особотонкостенных
эллиптических днищ вагонов-цистерн диаметром 2200-3200 мм, снизить затраты на их
изготовление.
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