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(57) Изобретение относится к просеивающим элементам, просеивающим узлам, способам изготовления
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давлением. Использование полученных литьем под давлением ситовых элементов обеспечивает,
в том числе, различные конфигурации просеивающих поверхностей; быстрое и относительно
простое изготовление ситовых узлов; и сочетание превосходных механических и электрических
свойств ситового узла, включая прочность, износостойкость и химическую стойкость. Варианты
осуществления настоящего изобретения используют термопластичный материал для литья под
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	Bibliographic data
	Abstract
	Search Report

