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(57) Изобретение относится к композиции на основе полипропилена с высокой текучестью расплава,
изделия из которой характеризуются низким уровнем усадки, что в свою очередь предотвращает
возникновение таких дефектов, как коробление, а также обладают улучшенными оптическими
и физико-механическими свойствами, что делает возможным применение такой композиции
не только для литьевых изделий, но и изделий, полученных методом послойного наплавления
3D-печати. Композиция для изготовления полимерных изделий, в соответствии с настоящим
изобретением, содержит: A) от 40 до 55 мас.% кристаллического изотактического гомополимера
пропилена; B) от 13 до 28 мас.% эластомера на основе сополимера этилена с α-олефином,
содержащим от 4 до 10 атомов углерода; C) от 27 до 32 мас.% одного или нескольких статистических
термопластичных сополимеров этилена с α-олефинами, содержащими от 3 до 10 атомов углерода;
D) от 0 до 0,5 мас.% нуклеирующего агента и/ или других добавок. Способ получения
заявленной композиции включает смешивание компонентов (A), (B), (C) и, необязательно (D),
и последующее компаундирование указанной смеси в расплаве. Также предложены полимерные
изделия, содержащие композицию по изобретению. Предпочтительно эти изделия получают
посредством 3D-печати методом послойного наплавления или литьем под давлением.
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