
20
21

91
34

7 
  

 A
1

202191347    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 202191347 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2021.09.03

(22) Дата подачи заявки
2019.12.12

(51)  Int. Cl. G21C 3/334 (2006.01)

(54) СПОСОБ И СБОРОЧНАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ВСТАВЛЕНИЯ ПО МЕНЬШЕЙ МЕРЕ
ОДНОГО ЯДЕРНОГО ТЕПЛОВЫДЕЛЯЮЩЕГО СТЕРЖНЕВОГО ЭЛЕМЕНТА В
ДИСТАНЦИОНИРУЮЩИЕ РЕШЕТКИ ЯДЕРНОЙ ТЕПЛОВЫДЕЛЯЮЩЕЙ СБОРКИ

(31) 18306696.8
(32) 2018.12.14
(33) EP
(86) PCT/EP2019/084784
(87) WO 2020/120648 2020.06.18
(71) Заявитель:

ФРАМАТОМ (FR)

(72) Изобретатель:
Оссефорт Эвальд (DE)

(74) Представитель:
Фелицына С.Б. (RU)

(57) Способ включает в себя этапы, на которых вставляют тепловыделяющий стержневой элемент (4)
через дистанционирующие решетки (14), выровненные вдоль оси (А) сборки, с пропусканием
тепловыделяющего стержневого элемента (4) через смазочную камеру (30), выровненную с
дистанционирующими решетками (14) так, что тепловыделяющий стержневой элемент (4)
проходит через смазочную камеру (30) перед вставлением этого тепловыделяющего стержневого
элемента (4) через одну из дистанционирующих решеток (14), и осуществляют циркуляцию
смазочной текучей среды, содержащей газ и смазочный материал, в газообразной фазе и/или в
форме тумана в смазочной камере (30), при этом смазочную текучую среду нагнетают в смазочную
камеру (30) при температуре, строго превышающей температуру окружающей среды так, что
смазочный материал оседает или конденсируется в жидкой фазе с образованием смазочной пленки
на внешней поверхности тепловыделяющего стержневого элемента (4), который вставляют через
одну из дистанционирующих решеток (14).
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