
20
21

90
31

3 
  

 A
1

202190313    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 202190313 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2021.06.17

(22) Дата подачи заявки
2019.08.27

(51)  Int. Cl. C04B 35/64 (2006.01)
A61C 5/77 (2017.01)

(54) МНОГОСТУПЕНЧАТОЕ ОТВЕРЖДЕНИЕ ЗАГОТОВОК БУДУЩЕГО ИЗДЕЛИЯ

(31) 62/723,397
(32) 2018.08.27
(33) US
(86) PCT/US2019/048335
(87) WO 2020/046927 2020.03.05
(71) Заявитель:

СОЛИДИЯ ТЕКНОЛОДЖИЗ, ИНК.
(US)

(72) Изобретатель:
Таш Ахмет Джунейт (US)

(74) Представитель:
Микуцкая Т.Ю., Файбисович А.С.,
Рогова Е.В. (RU)

(57) Способ формования множества отвержденных бетонных изделий, каждое из которых обладает
прочностью на сжатие отвержденного изделия; раскрытый способ включает введение жидкой
смеси с составом компонентов бетона во множество форм; формование текучей смеси внутри
множества форм с помощью одной или нескольких опор, тем самым образуя множество заготовок
изделий; частичное отверждение заготовок изделий до значения, достаточного для обеспечения
прочности на сжатие, которая ниже, чем прочность на сжатие отвержденного изделия, тем самым
образуя множество предварительно отвержденных заготовок; объединение по меньшей мере части
множества предварительно отвержденных заготовок с образованием их комплекта, имеющего
заданную геометрическую форму; и отверждение совокупности предварительно отвержденных
заготовок до значения, достаточного для достижения прочности на сжатие отвержденного изделия,
таким образом получая комплект отвержденных изделий, имеющих заданную геометрическую
форму.
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