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(57) Система и способ прямого восстановления для восстановления оксида металла до металла,
содержащие и включающие трубопровод технологического газа, выполненный с возможностью
доставки части технологического газа в установку риформинга, выполненную с возможностью
риформинга технологического газа с образованием конвертированного газа; кольцевой
трубопровод горячего дутья для газа, выполненный с возможностью доставки конвертированного
газа в шахтную печь в качестве газа горячего дутья, при этом шахтная печь выполнена с
возможностью восстановления оксида металла до металла; и трубопровод прямой рециркуляции,
содержащий охладитель прямой рециркуляции и выполненный с возможностью избирательной
доставки части технологического газа в кольцевой трубопровод горячего дутья для газа
в обход установки риформинга и, таким образом, избирательного охлаждения и снижения
влагосодержания газа горячего дутья, доставляемого в шахтную печь. Необязательно, система
прямого восстановления дополнительно содержит трубопровод повторного нагрева, выполненный
с возможностью доставки части газа горячего дутья в шахтную печь в качестве газа повторного
нагрева.
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