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(57) Способ накладного формования материалов, включающий подачу первого материала в канавку
в первой части литейной формы таким образом, чтобы только одна поверхность первого
материала была открыта для свободной части литейной формы; подачу, посредством процесса
литья под давлением, второго материала в жидкой форме в свободную часть литейной формы,
смежную с первым материалом и находящуюся с ним в контакте; и обеспечение возможности
затвердевания второго материала и непосредственного соединения с первым материалом, таким
образом образовывая один компонент. При осуществлении способа целиком одна поверхность
первого материала располагается заподлицо с плоскостью, образованной внешней поверхностью
первой части литейной формы. Второй материал обладает одним или обоими из большей твердости
при затвердении, чем у первого материала, и/или большей температуры плавления, чем у первого
материала.
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