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(57) Способ изготовления крышки жестяной банки из композитного материала, причем крышка
содержит по меньшей мере одну часть из листового металла, в частности часть из алюминия
или луженой жести, и по меньшей мере одну часть из полимерного материала, в частности
из полипропилена или полиэтилентерефталата, причем для создания стабильного соединения с
минимальными затратами и за небольшое время изготовления часть из полимерного материала и
часть из листового металла соединяют путем прижатия друг к другу и индукционного нагрева.
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