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(57) Настоящее изобретение относится к области обработки загрязненных рек путем выемки осадка,
более конкретно к рециркулированному материалу, получаемому при обработке и рециркуляции
загрязненного осадка, и способу его получения. Рециркулированный материал обработки и
рециркуляции загрязненного осадка изготовлен из исходных материалов, включающих следующие
компоненты: 50-60 вес.ч. материала A; 20-30 вес.ч. вспомогательного материала B; 10-30 вес.ч.
смешанного материала; материал A включает осадок, илистые отложения, зольную пыль или почву;
вспомогательный материал B включает желтый песок и/или железный порошок и смешанный
материал включает 85-99 вес.ч. портландцемента и 1-15 вес.ч. отверждающего агента FUJIBETON.
Рециркулированный материал обработки и рециркуляции загрязненного осадка, соответствующий
изобретению, характеризуется долгосрочной герметизацией загрязнителей - тяжелых металлов.
Рециркулированный материал обработки и рециркуляции загрязненного осадка обладает высокой
прочностью на сжатие и может быть использован в области экологичного укрепления берегов и
т.д. Технологический процесс не предусматривает транспортировку осадка, обезвоживание путем
фильтрации под давлением и высокотемпературное спекание, таким образом эффективно исключая
вторичное загрязнение и снижая энергопотребление при обработке.
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