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(57) Изобретение относится к металлургии цветных металлов, в частности к переработке упорных
золотосодержащих концентратов. В предлагаемом способе для повышения скорости и полноты
окисления органического углерода и повышения извлечения золота предлагается вводить в
автоклав азотную кислоту или ее соли. Эффективность способа максимальна, если азотную
кислоту или ее соли вводить в пульпу после практически полного окисления сульфидов. Это
позволяет минимизировать расход азотной кислоты или её соли, а также максимально повысить
окислительно-восстановительный потенциал пульпы и, тем самым, увеличить скорость и полноту
окисления органического углерода и, как следствие, извлечение золота на последующих операциях.
Азотная кислота может подаваться в автоклав в виде крепкого (68%) или в виде разбавленных
растворов, а нитратные соли - в виде водных растворов с концентрацией от 100 до 400 г/л.
Продолжительность азотнокислой обработки может составлять от 10 до 60 мин и зависит от
температуры автоклавного процесса.
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