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(57) Задачей изобретения является повышение физико-механических свойств покрытий,
использующихся в узлах трения скольжения, а также расширение области применения
газотермических покрытий. Изобретение относится к технологии восстановления и упрочнения
поверхности деталей узлов трения скольжения методом газотермического напыления, а именно
гиперзвуковой электрометаллизацией. Способ включает нанесение газотермического покрытия
методом гиперзвуковой электрометаллизации двух проволочных сталей. В качестве материала
одной проволоки используют хромсодержащую сталь с содержанием хрома до 25 мас.%, а в
качестве другой проволоки используют алюминиевый сплав с содержанием алюминия не менее
80 мас.%, причем ее диаметр выбирают в зависимости от количества хрома в стальной проволоке.
Способ позволяет повысить износостойкость детали на 15-25%.
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