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(57) Способ изготовления литейной формы (6), в частности оболочки (7) для заполнения расплавом и/или
стержня для обеспечения пустоты в отливке, со стенкой (8) из жаростойкого и газопроницаемого материала,
при этом литейную форму (6) получают генеративным способом изготовления. Согласно изобретению
предусматривается, что стенка (8) литейной формы (6) выполнена с опорной конструкцией (9), которая
соответствует литейной форме, которая получена с применением открытых и/или закрытых пустот и/или в
которой предусмотрена разная толщина стенки, чтобы обеспечить полностью самостоятельное выдерживание
литейной формой давления литья с сохранением формы, а также целенаправленно изолировать тепловую
энергию в расплаве или отводить ее из расплава.
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