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(57) Способ наблюдения за рабочим процессом, в котором обрабатываемая деталь обрабатывается
посредством инструмента, способ содержит предоставление неупорядоченной схемы размещения
знаков в удалении от обрабатываемой детали и инструмента; формирование изображения
знаков посредством устройства формирования изображения, переносимого обрабатываемой
деталью, и тем самым расчет местоположения обрабатываемой детали относительно знаков;
формирование изображения знаков посредством устройства формирования изображения,
переносимого инструментом, и тем самым расчет местоположения инструмента относительно
знаков; и сопоставление местоположения обрабатываемой детали и инструмента, чтобы
рассчитывать операцию, выполняемую посредством инструмента над обрабатываемой деталью.
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