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(57) Предложено резьбовое соединение для труб, имеющее не только сопротивление заеданию,
которое не требует проведения этапа придания поверхностной шероховатости, но является столь
же превосходным, как сопротивление заеданию, обеспечиваемое выполнением этапа придания
поверхностной шероховатости, и имеет низкий крутящий момент на заплечике. Резьбовое
соединение (50) для труб включает ниппель (13) и муфту (14). Резьбовое соединение для труб
включает плакирующий слой (21) Zn-Ni-сплава и твердое смазочное покрытие (23). Плакирующий
слой (21) Zn-Ni-сплава образован на контактной поверхности по меньшей мере одного из ниппеля
(13) и муфты (14) и содержит от 10 до 16 мас.% Ni. Твердое смазочное покрытие (23) образовано
на плакирующем слое (21) Zn-Ni-сплава. Контактная поверхность, на которой образован
плакирующий слой (21) Zn-Ni-сплава, является отшлифованной. Теперь среднеарифметическая
шероховатость поверхности плакирующего слоя (21) Zn-Ni-сплава определяется как Ra1, а
среднеарифметическая шероховатость контактной поверхности определяется как Ra2. Ra1
варьируется от 0,1 до 3,2 мкм. Ra1 является большей, чем Ra2.
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