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(57) В настоящем изобретении предусмотрен фрезерный инструмент (1) для ствола скважины,
содержащий фрезерную секцию (2) и секцию (3) удаления металлической обрези, при этом
фрезерная секция (2) содержит радиально расположенные фрезерные элементы (4) и секция
(3) удаления металлической обрези имеет первый конец (5) и второй конец (6) и содержит
цилиндрический магнитный элемент (7), устройство (8) генерирования вращения и спиралевидный
продольный направляющий элемент (9), причем первый конец (5) соединен с фрезерной секцией;
спиралевидный продольный направляющий элемент (9) расположен вокруг цилиндрического
магнитного элемента (7); устройство (8) генерирования вращения функционально соединено
с цилиндрическим магнитным элементом (7) или спиралевидным продольным направляющим
элементом (9), причем цилиндрический магнитный элемент (7) и спиралевидный продольный
направляющий элемент (9) установлены с возможностью вращения относительно друг друга
вокруг общей осевой линии (C) и выполнены таким образом, что предусмотрена возможность
направления металлической обрези, накапливающейся на цилиндрическом магнитном элементе
при эксплуатации, с помощью спиралевидного продольного направляющего элемента ко второму
концу (6) секции удаления металлической обрези при работе устройства генерирования вращения.
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