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(57) Изобретение относится к способу работы фильтр-пресса (1), в котором фильтруемый материал
подают в фильтровальную камеру (2) для образования фильтровального осадка между по
меньшей мере двумя сторонами гибкой фильтровальной среды (3). Из фильтровальной камеры
(2) получают фильтрат и выводят фильтровальный осадок, образованный в указанной камере
(2). Перед выведением фильтровального осадка, образованного внутри фильтровальной камеры,
указанный осадок подвергают сжатию путем подачи текучего газа для сжатия, находящегося
при давлении сжатия, превышающем преобладающее давление внутри фильтровальной камеры,
непосредственно на ту сторону фильтровальной среды (3), которая является внешней для
фильтровальной камеры (2), чтобы обеспечить давление сжатия непосредственно на указанной
стороне фильтровальной среды, в результате чего фильтровальная среда (3) прогибается к
фильтровальному осадку. Данное изобретение также относится к фильтр-прессу.
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