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(57) Предложено резьбовое соединение для стальной трубы, которое улучшает свою герметичность при
внутреннем давлении с поддержанием высокой герметичности при наружном давлении резьбового
соединения, имеющего нос, применяемое в стальной трубе большого диаметра и со стенкой
большой толщины. В резьбовом соединении для соединения тел стальных труб, каждое из которых
имеет наружный диаметр больше или равный 7 дюймам (178 мм) и толщину стенки больше или
равную 0,7 дюймам (18 мм), удовлетворяется выражение (1) в описании и tB/tL>1,4, где δ [мм]
является зазором между наружной поверхностью ниппеля и внутренней поверхностью муфты
после скрепления, измеренным на граничной линии между конической поверхностью ниппеля и
скругленной поверхностью ниппеля, D [дюйм] - наружный диаметр тела стальной трубы, t [дюйм] -
толщина стенки тела стальной трубы, L [мм] - расстояние между точкой поворота, которая является
позицией в области контакта между уплотнительной поверхностью ниппеля и уплотнительной
поверхностью муфты, которая является самой близкой к вершине ниппеля, и вершиной ниппеля
после скрепления, как измерено в направлении оси трубы, tL [мм] - толщина стенки ниппеля,
измеренная в точке поворота, и tB [мм] - толщина стенки муфты, измеренная в точке поворота.
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