
20
19

92
60

3 
  

 A
1

201992603    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 201992603 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2020.03.26

(22) Дата подачи заявки
2018.05.25

(51)  Int. Cl. C03C 27/06 (2006.01)
E06B 3/677 (2006.01)

(54) СПОСОБ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ БЛОКА СТЕКЛЯННОЙ ПАНЕЛИ

(31) 2017-108712
(32) 2017.05.31
(33) JP
(86) PCT/JP2018/020127
(87) WO 2018/221396 2018.12.06
(71) Заявитель:

ПАНАСОНИК ИНТЕЛЛЕКЧУАЛ
ПРОПЕРТИ МЕНЕДЖМЕНТ КО.,
ЛТД. (JP)

(72) Изобретатель:
Симизу Такеси, Хасегава Кадзуя,
Нонака Масатака, Абе Хироюки, Уриу
Ейити, Исихакава Харухико, Исибаси
Тасуку (JP)

(74) Представитель:
Медведев В.Н. (RU)

(57) Предлагается блок стеклянной панели, имеющий вакуумированное внутреннее пространство без
оставшихся следов трубки для вакуумирования. Первая подложка (10), имеющая отверстие (50)
для вакуумирования, и вторая подложка (20) связываются вместе с первым герметизирующим
материалом (410) в форме рамки, вставленной между ними, чтобы создать внутреннее
пространство (510). Внутреннее пространство (510) вакуумируется через отверстие (50) для
вакуумирования и отверстие (50) для вакуумирования запечатывается при сохранении внутреннего
пространства (510) вакуумированным. При этом второй герметизирующий материал (420),
вставленный в отверстие (50) для вакуумирования, нагревается и плавится, будучи прижатым ко
второй подложке (20), так что отверстие (50) для вакуумирования запечатывается расплавленным
вторым герметизирующим материалом (420). Отверстие (50) для вакуумирования и второй
изолирующий материал (420) имеют различающиеся формы, если смотреть вдоль центральной оси
отверстия (50) для вакуумирования в том состоянии, когда второй изолирующий материал (420)
вставлен в отверстие (50) для вакуумирования, но еще не расплавился.
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