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(57) В заявке описана монолитная складная заготовка, имеющая в квадратной крышечной панели квадратный
вырез, повернутый на 45° относительно квадратной формы крышечной панели. Этот квадратный вырез
расположен концентрично по отношению к выпуклой восьмиугольной структуре, образованной линиями
бига и линиями резания. При этом линии бига и линии резания чередуются таким образом, что линии
резания находятся параллельно наружным кромкам крышечной панели, а линии бига - параллельно
наружным кромкам квадратного выреза. От середины каждой из линий резания перпендикулярно этой
линии резания в крышечной панели выполняют разрез для разделения клапанов, доводя его вплоть до
соответствующего угла находящегося внутри квадратного выреза. В альтернативном варианте в крышечной
панели выполняют главный разделительный разрез клапанов от соответствующего угла находящегося
внутри квадратного выреза в направлении середины соответствующей противолежащей линии резания и
перпендикулярно этой линии резания. Этот главный разделительный разрез клапанов в точке бифуркации в
некотором месте вдоль отрезка дистанции между соответствующим углом находящегося внутри квадратного
выреза и серединой соответствующей противолежащей линии резания разветвляется на два разделительных
разреза высвобождения клапанов, проходящих симметрично друг другу по отношению к оси главного
разделительного разреза клапанов от точки бифуркации вплоть до соответствующей линии резания.
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