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(57) Изобретение относится к способу и соответствующему устройству для обжига золотосодержащего
концентрата. Частицы концентрата с содержанием углерода более 0,5 мас.% подают в устройство
для обжига, в котором их термически обрабатывают при температурах от 500 до 1000°C в
псевдоожиженном слое с образованием продукта обжига, и по меньшей мере части продукта
обжига отводят из устройства для обжига вместе с газовым потоком в качестве твердой фракции.
Частицы концентрата с диаметром по меньшей мере на 50% меньше среднего диаметра частиц
концентрата отделяют в качестве мелких частиц и/или частицы из фракции газа и твердых веществ
отделяют по меньшей мере на одной стадии в качестве мелких частиц продукта обжига. Мелкие
частицы и/или по меньшей мере часть мелких частиц обжига окатывают, при этом по меньшей мере
80% окатышей имеют диаметр по меньшей мере 80% от среднего диаметра частиц концентрата и
окатыши подают в устройство для обжига.
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