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(57) Изобретение описывает способ обжига металлического концентрата. Частицы концентрата подают
в устройство для обжига, где их термически обрабатывают при температуре от 500 до 1200°C в
псевдоожиженном слое с образованием продукта обжига. По меньшей мере части продукта обжига
отводят из устройства для обжига вместе с газовым потоком в виде твердой фракции. Частицы
концентрата с диаметром, который по меньшей мере на 50% меньше, чем средний диаметр частиц
концентрата, отделяют в качестве мелких частиц, и/или частицы из фракции газа и твердых веществ
отделяют по меньшей мере на одной стадии в качестве мелких частиц продукта обжига, и/или
частицы отбирают из другой гидрометаллургической стадии в качестве других частиц. Мелкие
частицы и/или по меньшей мере часть мелких частиц продукта обжига и/или по меньшей мере
части других частиц преобразуют в окатыши, посредством чего по меньшей мере 80% окатышей
имеет диаметр, составляющий по меньшей мере 80% от среднего диаметра частиц концентрата.
Окатыши подают в устройство для обжига.


























































































	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

