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(57) Устройство и способ алюминотермической
сварки для сваривания друг с другом первого и вто-
рого элементов (10, 12) труб. Устройство содержит
муфту (30), выполненную с возможностью покры-
вания обоих элементов (10, 12) труб и формирова-
ния полости (33), окружающей элементы (10, 12)
труб, когда муфта находится в положении сварки;
тигель (50); выпускной канал (44), соединенный
со вторым отверстием (45) в стенке муфты (30), в
верхней части муфты (30), когда муфта находится в
положении сварки, при этом второе отверстие вы-
полнено с возможностью выпуска газов и шлака из
полости (33); и впускной канал (54) между тиглем
(50) и полостью (33), причем впускной канал (54)
входит в полость (33) через первое отверстие (35) в
стенке муфты (30) в нижней части муфты (30), ко-
гда муфта находится в положении сварки.
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