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(57) Настоящее изобретение относится к системе
отслеживания производимого изделия (102, 104) на
производственной линии (100), содержащей блок
(10) управления и счетчик (11) временных меток,
при этом блок (10) управления выполнен с воз-
можностью приема сигнала продукта, связанного с
производимым изделием (102, 104), от по меньшей
мере одного периферийного устройства (12, 14, 16,
18, 20, 22, 24, 26). Согласно настоящему изобрете-
нию блок (10) управления дополнительно выпол-
нен с возможностью осуществления этапов спосо-
ба приема множества сигналов продуктов, каждый
из которых связан с производимым изделием (102,
104) и периферийным устройством (12, 14, 16, 18,
20, 22, 24, 26), генерирования множества сигналов
событий, при этом каждый сигнал события осно-
ван на одном из сигналов продуктов, расположения
сигналов событий в последовательности, соответ-
ствующей порядку, в котором были приняты сигна-
лы продуктов, и связывания временной метки, сге-
нерированной счетчиком (11) временных меток, с
последовательностью.
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