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(57) Изобретение относится к обработке металлов давлением. Прокатку тонкой полосы осуществляют
в двух рабочих валках с рассогласованием их скоростей. Повышение устойчивости процесса
деформирования полосы и снижение усилия прокатки обеспечивается за счет того, что прокатку
осуществляют с рассогласованием скоростей по меньшей мере в два раза с единичной степенью
деформации не менее 50% до суммарной степени деформации 75-95%. При этом прокатку ведут
с передним и задним натяжениями, причем заднее удельное натяжение задают равным 0,10-0,20
от предела текучести, а переднее удельное натяжение регламентировано математическими
зависимостями.
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