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(57) Изобретение относится к обработке металлов давлением и может быть использовано для
изготовления полосы. Холодную прокатку полосы в валках осуществляют при рассогласовании их
окружных скоростей с единичной степенью деформации не менее 50%, причем прокатку ведут до
суммарной степени деформации 75-95%. Одновременное повышение прочностных и пластических
свойств на 5-10% с получением градиентной структуры металла обеспечивается за счет того,
что прокатку осуществляют в валках разного диаметра, причем шероховатость первого валка Ra
составляет 10,0-12,0 мкм, a Ra второго валка - 0,5-2,5 мкм, при этом окружная скорость валков
регламентирована математической зависимостью.
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