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(57) Изобретение относится к области технологии получения функциональных покрытий методом
электроискровой обработки и может быть использовано для нанесения восстановительных
и защитных износостойких покрытий в машиностроительном и ремонтном производстве.
Техническая задача, решаемая изобретением, состоит в разработке способа и устройства для
интенсификации процесса нанесения толстослойных покрытий путем совмещения в одном
комбинированном цикле операций легирования и оплавления поверхности с ультразвуковой
частотой, достигаемая тем, что для нанесения электроискровых покрытий используется
устройство - электродный узел, содержащий электрод для нанесения грубого слоя с частотой
вибрации 600 Гц и энергией импульса 4,3 Дж и охватывающий его цилиндрический полый электрод
из материала с высокими теплопроводностью и электроэрозионной стойкостью, предназначенный
для оплавления неровностей грубого слоя с ультразвуковой частотой вибрации 22 кГц и
энергией импульса 10 Дж, обусловливая высокую диспергацию выступов грубого слоя покрытия
с перемещением диспергированных частиц во впадины рельефа, обеспечивая возрастание
сплошности до 80%, уменьшение продолжительности обработки в 1,3-1,5 раза.
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