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(57) Изобретение относится к области изготовления и использования стальных свай с винтовым
элементом (шнеком), на передней - цилиндрической, а также и сужающейся частях, изготовленных
из шовной стальной трубы, являющихся элементами несущих конструкций, воспринимающих
нагрузки от вышележащих конструкций, и придающих им устойчивость. Технической проблемой,
на решение которой нацелено настоящее изобретение, является упрочнение сужающейся части
сваи, где прочность сварных швов будет близка к прочности свариваемой стали. Таким
образом, технический результат данного изобретения - изготовление более прочной и более
химически стойкой сужающейся части винтовой сваи из исходной шовной стальной трубы.
Решением поставленной технической задачи является радиальное обжатие стальной шовной
трубы методом горячей ковки до формирования нужной геометрии сужающейся части, где для
достижения равномерности в составе и структурном строении стали применена ротационная ковка.
Многократная ротационная проковка металла нижней части сваи выполняется для формирования
сужения с равномерным структурным строением и увеличенными прочностными и химическими
характеристиками.
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