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(57) Изобретение относится к области металлообработки и может быть использовано при изготовлении
зубчатых колес из конструкционных легированных сталей типа 18ХГТ, 25ХГМ, 20ХНМ, 20ХН2М,
15ХГН2ТА, 20ХН3А и др. для трансмиссий автотракторной техники и эксплуатирующихся
при повышенных удельных нагрузках. Изобретение может использоваться при изготовлении
элементов подшипников и опор скольжения, сферических и цилиндрических сочленений, а также
зубчатых колес, применяемых в сельхозмашиностроении, станкостроении, металлургической
промышленности. В заявляемом способе цементации конструкционной легированной стали нагрев
стали до температуры цементации осуществляется по режиму, включающему нагрев в интервале
20-680°C со скоростью ≥6 град/мин, нагрев в интервале аустенитного превращения (680-800°C) со
скоростью от 1 до 3,5 град/мин и окончательный нагрев до температуры цементации 1000-1020°C
со скоростью ≥6 град/мин.
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